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Durchfluss - Spindel (Schraube
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Durchfluss - Spindel (Schraube)

e,

Merkmale Einsatzgebiete
System Volumetrisches Mess- ® Schmierapplikationen
system fur selbst- . I
schmierende Flussigkei- @ Abfullapplikationen
ten (Ole,..), beste Visko- o Hydraulik
sitdtsunabhangigkeit. _ _
Auswertung Anzeigen ® StellUberwachung (mittels Hydraulik)
Schalten ® Verbrauchsmessungen
Messen
Z4ahlen ® Trockenlaufschutz
Nennweite DN 25..65
Bereich 1,5..2500 I/min
Druckfestigkeit ~ Max. 350 bar

Medientemperatur -25..+150 °C

Materialien Al eloxiert, Stahl
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Produktinformation

Funktion und Vorteile

Die Flussigkeit fullt den definierten Zwischenraum zwischen den
Schrauben und der Wandung und wird durch die eigene FlieBener-
gie weitertransportiert. Ein magnetisch vorgespannter Hall-Sensor
detektiert dabei, je transportierten Schraubenzwischenvolumen,
einen Puls. Das Volumen ist proportional zur detektierten Fre-
quenz.

® Bereiche von 1,5..2500 I/min (G 1..G 2 %/,)

® GroRe Viskositatsunabhangigkeit durch volumetrisches
Messverfahren (Flussigkeit, Ole, Farben, Pasten mit selbst-
schmierendem Charakter).

® Genauigkeit besser 1 % (max. 0,25 %) vom Messwert
(besser bei hoheren Viskositaten)

® Geringeres AP als Zahnradmesser -
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Durchfluss - Spindel (Schraube)
Diagramme

Druckverlust / Viskositéat / Durchfluss

Der Druckverlust ergibt sich aus dem Durchfluss und der Viskositat
der zu messenden Flussigkeit. GroRRere Viskositaten ergeben gro-
Beren Druckverlust.

Hohere Viskositaten als hier aufgefuhrt, sind ohne weiteres mog-
lich, erfordern aber eine hdhere Pumpleistung.

WHE-25..0140

Daher fiir groRere Nennweiten besonders geeignet
® Lageunabhangiger Betrieb (Durchflussrichtung rechts, links). —m
® Eigensicheres Verhalten (Betriebsstorung verursacht st
Mangelmeldung)
® Keine Magnete im Stromungsraum (Detektion durch
vorgespannten Hall-Sensor von aul3en) A
® Betriebsdruck (bis 350 bar), und Temperaturbereich
(bis 150 °C)
® Frequenzausgang in einem weiten Bereich
linear ( Messspanne 1:50)
® Analoge Messwertumformer durch aufschraubbare Elektronik
oder durch externe Wandler machbar (dann auch Anzeige, und
Schaltpunkte realisierbar) ks
® LABO-, FLEX-, OMNI-kompatibel ——t
—m
-
Unterschiedliche Viskositdten treten z.B. bei Olen bei schwanken- et
den Betriebstemperaturen auf. Hier bietet das volumetrische Prin- -
zip neben dem Coriolis-Prinzip die besten Messeergebnisse. Die e
gute Viskositatsunabhangigkeit zeigt das Diagramm. Je hoéher die .
Viskositat, desto kleiner der Leckagefehler.
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Testviskositaten waren 2 /22 / 170 mm?/s

Wenn die Durchflussbereiche auf 20..80 % FS begrenzt werden,
arbeiten die Geber in engeren Toleranzen. Wenn die Viskositat >
170 mm?/s ist, wird die Genauigkeit ebenfalls verbessert.

Members of GHM GROUP: GREISINGER |
pi-ho-sm-flow-spindel_d V2.00-00
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Gerauschpegel und Durchflussrate

Eine der grof3ten Entwicklungsziele war es einen leisen Schrauben-
volumeter zu erhalten. Der Gerauschpegel bleibt stets < 50 dB (A).
Testviskositat war 2 mm?s. Bei hoherer Viskositat wird der
Gerauschpegel kleiner.
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Exemplarische Kurve

Kombinationen

Wegen der immer gleichen Einbautiefe der Sensoren und der ho-
hen Gleichférmigkeit der Schraubenvolumeter lassen sich die Sen-
sorelektroniken gegeneinander beliebig austauschen. Das hilft, die
Elektronik einfach zu wechseln, falls es gewinscht wird.

Bemerkungen

Filter von 30 um Maschenweite sollten verwendet werden.
Magnetfilter sollten bei mdglichen ferritischen Abrieben in der Linie
vor dem Geber installiert werden.

Installation hinter einem schnell schaltenden Ventil sollten wegen
der moglichen Durchflussschlage vermieden werden. Messmittel
immer auf die Druckseite.

IMTRON | Nz/lto==r4
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Programmiermoglichkeiten vor Ort

LABO- VHS..-
I/UIFICIS

FLEX-VHS

Pulsprogrammierung an Pin 2:

1 Sekunde lang Versorgungsspannungspegel
anlegen und der aktuelle Wert wird als Endwert
(bei analogen Ausgéangen) oder als Schaltwert
(bei Grenzwertschaltern) tbernommen.

e 1%

Programmierung mit Magnet-Clip:

1 Sekunde lang Magnet an Markierung halten
und der aktuelle Wert wird als Endwert (bei ana-
logen Ausgéngen) oder als Schaltwert (bei
Grenzwertschaltern) ibernommen.

(2 GHMGROUP
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Members of GHM GROUP: GREISINCER | HONSBERG
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OMNI-VHS
Programmieren mit Magnet-Ring:
Mit Hilfe des Displays und des auslenkbaren
Rings lassen sich zahlreiche Parameter komfor-
tabel vor Ort einstellen.

ECI-1

Alle Parametereinstellungen koénnen falls erfor-
derlich zu jeder Zeit an allen intelligenten Senso-
ren mit dem Geratekonfigurator ECI-1 vorgenom-
men werden.

| Marfens | IMTRON | z/fo==ra
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Produktinformation Durchfluss - Spindel (Schraube)
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1,5..2500 I/min PN 160..350 -25..+80°C  10..30 Bei M12x1 - Puls / 7
(150 °C) VvV DC Melde-LED Volumen,
B (Push-Pull
oder 2-Leiter)
1,5..2500 I/min PN 160..350 -25..+80°C  10..30 Melde-LED 1x - 11
’ (150 °C) VvV DC Push-
Pull
1,5..2500 I/min PN 160..350 -25..+80°C  10..30 Melde-LED - 4..20 mA 16
4 (150 °C) VvV DC
1,5..2500 I/min PN 160..350 -25..+80°C  15..30 Melde-LED - 0..10V 16
’ (150 °C) VvV DC
1,5..2500 I/min PN 160..350 -25..+80°C  10..30 Melde-LED - Programmier- | 16
(150 °C) VvV DC barer F/ F
) Umsetzer 0..2
kHz
Push-Pull
1,5..2500 I/min PN 160..350 -25..+80°C = 10..30 Melde-LED - 1 Puls pro de- | 16
’ (150 °C) VvV DC finierte Menge
Push-Pull
FLEX-VHS 1,5..2500 I/min PN 160..350 -25..+80°C  18..30 Melde-LED 1x 0/4.20mA 21
(150 °C) VvV DC Push- oder
Pull 0..10V
oder
Frequenz
0..2 kHz
OMNI-VHS 1,5..2500 I/min PN 160..350 -25..+80°C  18..30 Grafik-LCD 2 X 0/4.20 mA 27
(150 °C) V DC beleuchtet Push- oder
transflektiv Pull 0..10V
und Melde-LED

OMNI- Vorwahlzahler mit externer Rucksetzméglichkeit, antivalenten Schaltausgangen und Momentanwertan- | 33
Zahleroption zeige.

C

Z&hleroption
C1

OMNI- e Momentanwertanzeige mit Analogausgang, Volumen-Pulsausgang und Summenzéhler. 37

ECI-1 41

Alle Parameter von LABO, FLEX, und OMNI lassen sich uber den Geréatekonfigurator ECI-1
einstellen oder andern.
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Produktinformation Durchfluss - Spindel (Schraube)
Obtionen ® LABO-Transmitter — Temperatur bis 15 °C 42
P ® OMNI Tropic-Ausfiihrung
® SAE Flansch .
Zubehor e 7V ZE (Filter) : 8“m:';"e\ég‘t‘:""e"ee'ek”on'k) 42
® KB.../...PU-.... (Rundsteckverbinder 4 / 5-polig)

Irrtimer und technische Anderungen vorbehalten.
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